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ТЕХНОЛОГИИ  
 

АВТОМАТИЗИРАНИ КОНТРОЛНИ СИСТЕМИ  
НА ПРОДУКТ 

*163289* 
Новиков В.А. 

Херсонский национальный технический университет, Украина 
 

БИОТЕХНИЧЕСКАЯ СИСТЕМА ОПРЕДЕЛЕНИЯ 
ЭФФЕКТИВНОСТИ КОРРЕКЦИИ СОСТОЯНИЯ ОРГАНИЗМА 

   
 Рост населения пенсионного возраста требует решения ряда задач: эко-

номического, социального и медицинского значения. Медицинские задачи не 
всегда связаны с применением лекарственных препаратоа, во многих случаях, 
когда нет патологий, вожможно оптимизировать состояние организма исполь-
зуя метод коррекции. Применение корректоров требует определение эффектив-
ности применемого метода и его положительного влияния на организм. Оба эти 
понятия объеденены одним смысловым значением –оптимизация функциона-
льного состояния организма. Для установление эффективности коррекции с це-
лью оптимизации функционального состояния людей старшее возраста прово-
дят с использованием биотехнической системы (БТС). Оценка осущестляется 
по морфологическим показателям биожидкости (БЖ) и артериальному давле-
нию (АД). В состав технической системы входят: электронный блок установки 
светорассеяния БЖ и показателей артериального давления, комплект составля-
ющих видеоконферецсвязи, блок информации входящий в компьютер кабинета 
геронтологии и биологическую подсистему: пациент (и его БЖ) и врач. 

Измерение показателе морфологических изменений БЖ осуществляется 
электронным блоком. Результаты поступают во внутреннюю память микропро-
цессора. При соединении автоматизированно установки измерения [1] c ком-
пьютером происходит передача данных в базу данных компьютера кабинета ге-
ронтологии, где находятся данные анамнеза пациента. Обработку данных и 
идентификацию эффективности коррекции БЖ ввполняет нейросетевой клас-
сификатор. Результаты могут быть представлены в аналоговом (1), цифровом 
(2) виде или в виде графика (3). Вид преставления результата определяет врач. 
Для большей уверенности при установления вывода врачом, проводится допол-
нительное исследование АД, а при необходимости может быть проведено пси-
хоэмоциональное тестирование. Анализ артериального давления проводят в со-
отвествие с индивидуальными значениями в возрастных группах. Оптимизация 
считается удовлетаорительной, если АД не выходит за индивидуальными воз-
растными нормами или улучшаются. 
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Последствиями опасных производственных факторов могут быть: 
1) авария – разрушение зданий, сооружений и (или) технических 

устройств, применяемых на опасном производственном объекте, неконтроли-
руемые взрыв и (или) выброс опасных веществ; 

2) инцидент – отказ или повреждение технических устройств, применяе-
мых на опасном производственном объекте, отклонение от режима технологи-
ческого процесса, нарушение законодательства Республики Казахстан; 

Для предотвращения этих последствий осуществляется производственный 
контроль путем проведения комплекса мероприятий, направленных на обеспе-
чение безопасного функционирования опасных производственных объектов, а 
также на предупреждение аварий на этих объектах и обеспечение готовности к 
локализации аварий и инцидентов и ликвидации их последствий. 

Ответственность за организацию и осуществление производственного кон-
троля несут руководитель АО ПККР и лица, на которых приказом возложены 
такие обязанности [4]. 

 Основными задачами производственного контроля являются: 
 -обеспечение соблюдения требований промышленной безопасности на 

опасных производственных объектах АО ПККР; 
 -анализ состояния промышленной безопасности, в том числе путем орга-

низации проведения соответствующих экспертиз; 
 -разработка мер, направленных на улучшение состояния промышленной 

безопасности и предотвращение ущерба окружающей среде; 
 -контроль за соблюдением требований промышленной безопасности, 

установленных Законом РК «О промышленной безопасности на опасных про-
изводственных объектах» и иными нормативными правовыми актами; 

 -координация работ, направленных на предупреждение аварий на опас-
ных производственных объектах, и обеспечение готовности к локализации ава-
рий и ликвидации их последствий; 

 -контроль за своевременным проведением необходимых испытаний и 
технических освидетельствований технических устройств, применяемых на 
опасных производственных объектах, ремонтом и поверкой контрольных 
средств измерений; 

 -контроль за соблюдением технологической дисциплины. 
 
Литература: 
1. www.petrokazakhstan.kz 
2. http://www.turgai.kz 
3. Положение о производственном контроле за промышленной безопас-

ностью на опасных производственных объектах АО ПККР 
4. Закон РК «О безопасности и охране труда Республики Казахстан», 2004. 
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Характеристики покателе эффективности БТС 
 

Значение па-
раметра 

Информа 
тивность 

Адекват 
ность 

Стойкость Свойства оцени-
вания и прогно-
зирования 

R між 
регрессо 
рами 

R з от-
кликом 

Расчет 0,96 2,1 0,3 0,25 1,7 
Таблица - 1,4 - - 1,4 
Вывод Иформа 

тивна 
Адекватна Устойчивая Высокие свойства 

 
Таким образом, построення БТС обладает хорошими характеристиками эф-

фективности, это свидетельствует о высокой функциональной полноте системы. 
 
Литература 
1. Новиков, В.А. Установка для исследования формы кластеров 

биожидкости. Современный научный вестник. Серия: технические науки, со-
временные информационные технологии, математика. ̶ [Текст] /В.А. Новиков. ̶ 
Белгород:  ̶ 2013.№16 (155). ̶ С.11 ̶ 15. 
*163349* 

 
 

Лисиця М.П., Лисиця П.М.  
Полтавський національний технічний університет ім. Ю. Кондратюка 

 
CИНТЕЗ СИСТЕМИ МОДАЛЬНОГО АСТАТИЧНОГО 
КЕРУВАННЯ ОБ’ЄКТАМИ З ЗАПІЗНЮВАННЯМ 

 
У багатьох технологічних процесах, таких як холодний прокат металу, 

процес горіння в топці мазутної печі [1], регулювання рівня рідини в баках, пе-
рекачування газу в трубопроводах і об’ємних резервуарах, керування процесом 
формування скляних виробів, виникає запізнювання, наявність якого погіршує 
динаміку роботи систем зі зворотними зв’язками, а іноді призводить до їх не-
працездатності. Існуючі методи керування вказаними об’єктами з запізнюван-
ням, такі як метод компенсації Р. Бесса для оптимальних систем, метод прогно-
зування координат регульованої величини та її похідних, метод з упереджува-
чем Смітта, метод модального керування на основі упереджуючого вектора 
стану зі спостерігачем повного порядку і моделі об’єкта керування [2], мають 
певні суттєві недоліки, через що виникає необхідність пошуку інших більш 
ефективних шляхів такого керування.  

Для синтезу такої ефективної системи модель об’єкта розбито на дві неза-
лежні частини – активну та пасивну. Побудову дискретної моделі об’єкта 4-го 
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порядку виконано на прикладі тестового об’єкта з активною частиною другого 
порядку (n = 2), з відносним порядком один та пасивною частиною з двома 
елементами затримки (d = 2).  

Дослідження виконано для об’єкта керування з параметрами: 92311 ,a  , 
9302 ,a  , 6401 ,b  , 573312 ,b  , затримкою  два такти дискретизації, періодом 

дискретизації Т = 0,1 с. 
Виходячи з бажаної траєкторії руху системи  zB , замкнутої через аста-

тичний регулятор K, на основі рівняння    zKB̂ÂIzdet B  за формулою 
Аккермана знайдено матрицю коефіцієнтів зворотного зв’язку K при повному 
та неповному астатичному керуванні об’єктом 4-го порядку. Використовуючи 
принцип дуальності між повною керованістю і спостережуваністю [2, 3], 
знайдено матрицю підсилення L спостерігача стану повного порядку за умови 
забезпечення необхідної швидкодії процесу встановлення оцінюваних коорди-
нат стану  kx

 . 
Синтезована структурна схема системи модального дискретного керування 

об’єктом із запізнюванням на основі астатичного спостерігача стану для аста-
тичного керування за двома координатами наведена на рис. 1. При дослідженні 
системи збурюючий вплив навантаження задано стопроцентним значенням зміни 
вихідного сигналу об’єкта при розімкненому основному контурі керування і зве-
дено до входу об’єкта. На рис. 2 – рис. 4 наведено порівняльні діаграми роботи 
систем керування: Y – синтезованої за двома координатами; Y4 – синтезованої за 
чотирма координатами; Ye – бажаної, взятої за еталонну, заданої для характери-
стичного рівняння 3-го порядку; Yn – існуючої системи, синтезованої за [2]. 

Оцінка впливу збурення білого шуму в каналі вимірювання зі значенням 
3 =3 % від максимального значення вихідного сигналу наведена на діаграмах 
рис. 4. 

Дослідження синтезованої системи підтвердило більш якісне 
функціонування її по відношенню до існуючої при стопроцентному збурюю-
чому впливі навантаження та наближених значеннях параметрів моделі об’єкта, 
а також при наявності шумового впливу в каналі вимірювання. 
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температуры, облучение солнцем, ветер, дождь, снег, пыльные бури) вызывают 
простудные и другие заболевания, солнечные удары и ожоги, обмораживание. 
Кроме того имеются кровососущие насекомые (гнус, мошка), ядовитые насеко-
мые, животные, хищные звери, природные очаги болезней (клещевой энцефа-
лит, малярия и др.), что создает дополнительные опасности для работы. Обо 
всех этих опасностях и мерах защиты от них должны быть извещены все зани-
мающиеся тем или иным видом работ на промысле. 

Содержание сероводорода требует особого внимания и требований при разра-
ботке месторождения к герметизации эксплуатационных колонн, надежной безава-
рийной работе внутрискважинного, наземного оборудования и трубопроводов. 

Нефтепромысел относится по пожарной опасности к категории «А», т.к. 
является производством, связанным с получением и применением газов, паров 
с пределом взрываемости до 100 %. 

К категории опасных производственных объектов относятся объекты АО 
ПККР, на которых используются: 

а) К опасным производственным объектам относятся объекты, на которых 
производится, используется, перерабатывается, образуется, хранится, транспор-
тируется, уничтожается хотя бы одно из следующих опасных веществ: 

- горючее – вещество, способное самовозгораться, а также возгораться от 
источника зажигания и самостоятельно гореть после его удаления (нефть, газ); 

-токсичное – вещество, способное при воздействии на живые организмы 
приводить к их гибели (ингибиторы, демульгаторы, метанол); 

б) К опасным производственным объектам также относятся: 
-технические устройства, работающие под давлением более 0,07 МП или 

при температуре нагрева воды более 115° (сепараторы, скрубберы, ресиверы); 
-геологоразведочные, буровые работы; 
-отходы производства, содержащие вещества, опасные для здоровья чело-

века и окружающей среды; 
-грузоподъемные механизмы; 
-электроустановки всех типов, применяемые на опасных производствен-

ных объектах; 
-источники радиоактивного и ионизирующего излучения. 
Опасные производственные объекты м/р Кумколь (рисунок 1) [3]. : 
 Цех добычи нефти и газа м/р Кумколь -ЦДНГ; 
 Блочно кустовая насосная станция – БКНС; 
 Установка предварительного сброса воды – УПСВ; 
 Цех комплексной подготовки и перекачки нефти –ЦКППН; 
 Пункт приема нефти –ППН; 
 Головная насосно-перекачивающая станция (ГНПС) «Кумколь»; 
 Цех утилизации газа – ЦУГ; 
 Управление материальными ресурсами – УМР (с АЗС и складом ГСМ); 
 Котельная промзоны м/р Кумколь; 
 Котельная вахтового поселка м/р Кумколь; 
 Кислородно-азотная станция м/р Кумколь; 
 Групповая установка участка Северный Нуралы; 
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ИЗРАБОТЕТЕ ЗАЩИТАТА 
*163412* 

Д.т.н., профессор Удербаев С.С. 
Магистрант Шегенбаева Р.К. 

Кызылординский Государственный университет имени Коркыт Ата 
 
АНАЛИЗ ОПАСНЫХ ПРОИЗВОДСТВЕННЫХ ФАКТОРОВ  

НА КУМКОЛЬСКОМ МЕСТОРОЖДЕНИЙ 
 
История становления Кумколя берет свое начало с начала 1980-х годов. В 

конце 70-х годов с началом широкомасштабных геологоразведочных работ этот 
регион получает новое название – Южнотургайская впадина. В результате по-
исковых работ здесь разведано 17 месторождений с 160 миллионов тонн нефти 
и 19 миллиардов кубометров газа. Наиболее крупным из них является место-
рождение Кумколь.  

Начало интенсивного освоения месторождения Кумколь совпало с само-
стоятельным экономическим и политическим развитием суверенного Казахста-
на. И, несмотря на ряд трудностей, основным из которых является разрыв эко-
номических связей, развитие Южнотургайского прогиба, в том числе и Кумко-
ля, состоялось.  

В 1991 г. на Кумколе добыт первый миллион тонн нефти. 
Сентябрь, 1996 года – год 10-летия освоения месторождения Кумколь и добычи 
10-ти миллионной тонны нефти.  

Месторождение Кумколь открыто в 1984 году. С его открытием Южно-
Тургайская впадина рассматривается в качестве новой промышленной нефтега-
зоносной области Казахстана. 

В настоящее время наряду с Кумкольским месторождением активно экс-
плуатируются месторождения Арыскум, Майбулак, Аксай, Акшабулак, Бектас, 
Кызылкия, Коныс, Нуралы [1, 2]. 

В процессе эксплуатации фонтанных скважин не исключена возможность 
открытого фонтана, а, следовательно, взрывов, пожаров и отравлений газом. 
При пожарах возможны тепловые ожоги. Открытое фонтанирование наиболее 
вероятно при разработке месторождений с АВПД, а также в тех случаях, когда 
оборудование эксплуатируется в агрессивной среде. Трудоемкими и опасными 
являются операции по задавливанию скважин, а также работы по монтажу и 
демонтажу фонтанной арматуры. 

Нефть, нефтяные газы, сероводород, окись углерода и некоторые другие 
ядовитые вещества, с которыми имеет делопроизводственный персонал, могут 
вызвать профессиональные отравления. Использование электрических инстру-
ментов, светильников и другого оборудования связано с опасностью электриче-
ских травм. Неблагоприятные метеорологические условия (высокие и низкие 
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*163431* 
Ст.гр.зИС-у-10 Докиль Н.В.,  

магистр информационных систем Никишина О.А. 
Северо-Казахстанский государственный университет им. М. Козыбаева 

 
ПРОЕКТИРОВАНИЕ WEB-ПРИЛОЖЕНИЯ  

ДЛЯ ТОО «КВАЗАР-СЕРВИС»  
 
В современной жизни главным источником и средством передачи информа-

ции становится сеть Интернет. Интернет является многофункциональной систе-
мой и по мере вовлечения в пользование сетью Интернет все большего количества 
людей, увеличиваются и потребности пользователей в Интернет-услугах. С каж-
дым днем увеличивается развитие электронной торговли в Интернете, успешные 
фирмы и предприятия с налаженной торговлей создают, постоянно обновляют и 
усовершенствуют электронные аналоги своих реальных магазинов. 

 В современном мире создавать сайты для компаний просто необходимо 
даже по той простой причине, что собственный ресурс в Интернете – наиболее 
эффективное и недорогое средство рекламы, позволяющее значительно расши-
рить клиентуру.  

Информация, размещенная на страницах сайта, будет доступна посетите-
лям в любое время дня и ночи, поэтому, вложенные в сайт деньги будут рабо-
тать на благо организации даже во время отдыха от трудовых будней. Соб-
ственный сайт компании дает возможность ознакомить потенциальных клиен-
тов с необходимой им информацией, не организовывая специальных встреч, не 
предоставляя к изучению огромного количества бумаг – все нужные сведения 
структурируются и выкладываются на страницах Интернет-ресурса. Поэтому, 
создать сайт для компании – означает значительно упростить общение и взаи-
модействие с клиентами. 

Товарищество с ограниченной ответственностью «Квазар-Сервис» занима-
ется продажей широкого круга товаров, таких как ноутбуки фотоаппараты, 
звуковые системы, mp3 плееры, телефоны, бытовая техника и многое другое. 
Для успешного конкурирования в этом сегменте рынка предприятию 
необходимо создать собственный web-сайт. Руководство ТОО «Квазар-Сервис» 
предполагает, что в этом случае значительно возрастут шансы на прибыльность 
продаж и дальнейший рост предприятия. 

Рассмотрим общий вид диаграммы деятельности для разрабатываемого 
сайта ТОО «Квазар-Сервис» представленной в соответствии с рисунком 1. 
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КОМПЬЮТЕРНОЕ МОДЕЛИРОВАНИЕ В DEFORM-3D  
ДЛЯ АНАЛИЗА ПЛАСТИЧЕСКОГО ТЕЧЕНИЯ  

ПРИ СКОРОСТНОМ ГОРЯЧЕМ ВЫДАВЛИВАНИИ 
БИМЕТАЛЛИЧЕСКИХ СТЕРЖНЕВЫХ ДЕТАЛЕЙ 

ШТАМПОВОЙ ОСНАСТКИ 
 

В БНТУ разработана новая ресурсосберегающая технология получения 
биметаллического стержневого инструмента (пуансоны, толкатели, матричные 
вставки, фрезы и пр.), реализуемая в клиновых и конических матрицах при 
совместном протекании формообразования и сварки рабочей и основной части 
инструмента методом скоростного горячего выдавливания (СГВ). 

Использование метода СГВ обеспечивает получение точных заготовок под 
инструмент с повышенными механическими свойствами. При этом в качестве 
основы в составной заготовке используются конструкционные стали, а для ра-
бочей части – высоколегированные штамповые стали, с их значительной эко-
номией (до 90%). 

Для интенсификации процесса разработки технологических операций ско-
ростного горячего выдавливания (СГВ) необходим анализ пластического тече-
ния, а также сведения об откликах системы штамп – инструмент – деформиру-
емый образец на изменение технологических параметров. Для получения соот-
ветствующей информации могут быть использованы методы эксперименталь-
ного исследования и теоретического моделирования, а также их комбинация. 

Главная трудность при использовании всех методов экспериментального 
исследования заключается в необходимости изготовления технологической 
оснастки – инструмента и штампа. При проработке нескольких вариантов сто-
имость изготовления оснастки становится весьма значительной. 

Существенным недостатком теоретических методов является трудность 
или невозможность их применения к исследованию сложных процессов СГВ. 
Кроме того, к недостаткам следует отнести неадекватность принимаемых до-
пущений физической природе реальных процессов СГВ; принятие гипотезы 
идеальной пластичности или усреднение интенсивности напряжений по очагу 
пластической деформации; затруднённость или вовсе невозможность учёта 
контактных условий и правильной оценки формоизменения деформируемого 
образца на каждом этапе течения процесса; произвольное задание полей скоро-
стей и перемещений в таких методах как метод верхней оценки и баланса работ 
(мощностей); сложность или практическая невозможность учёта динамических 
эффектов [1, 2]. 
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Таблица 3.  
Прямые показатели качества. 

 
 Нечеткий 

адаптер 
Стандартная 
система 

Статическая ошибка ст  0 0 

Динамическая ошибка дин  0.25 0.25 
Степень затухания   1 0,9 
Время регулирования регt  390 490 

 
В результате проведенных исследований, можно утверждать, что исполь-

зование системы управления с нечетким адаптером позволяет эффективно 
управлять объектом с параметрической непостоянностью. Показатели качество 
переходного процесса в такой системе выше, чем при использовании стандарт-
ного ПИ-регулятора. Следует отметить, что предлагаемый вариант настройки 
нечеткого адаптера является достаточно простым. Более детализированное ис-
следование работы системы управления и разбиение входных и выходных пе-
ременных на большее количество ЛП может способствовать улучшению каче-
ства управления. 

 
Литература: 
1. Дьяконов В.П. Simulink 5/6/7 Самоучитель. – М.:ДМК, 2008 – 781с. 
2. Леоненков А. Ю. Нечеткое моделирование в среде Matlab и fuzzyTech. – 

С. – Птб.: БХВ, 2003. – 720 с. 
3. Мелихов А.Н. и др. Ситуационные советующие системы с нечеткой ло-

гикой. – М.: Наука, 1990. – 272 с. 
4. Ротач В.Я., Клюев А.С. Автоматизация настройки систем управления. 

М.: Энергоиздат, 1984 – 272 с. 
5. Алиев Р.А., Церковный А.Э., Мамедова Г.А. Управление производством 

при нечеткой исходной информации. М.: Энергоиздат. 1991. – 234 с.  
6. Кузьменко Д.Я. Регулирование и автоматизация паровых котлов. М.: 

Энергия. 1978. – 125 с. 
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Созданный сайт обеспечивает реализацию следующих задач: 
 имиджевая. 
Сайт является «лицом» ТОО «Вира-Проект» в интернете: 
 информационная.  
Сайт предоставляет пользователям доступ к информации:  
 о предприятии; 
 о направлениях деятельности предприятия; 
 о действующих проектах предприятия; 
 о новостях и событиях предприятия; 
 о партнерах. 
Разработка и внедрение данного Web-сайта будут оправданы и экономиче-

ски целесообразны. 
Одной из самых важных возможностей сайта строительной компании ТОО 

«Вира-Проект» является возможность предварительного расчета стоимости 
монтажных или ремонтных работ посредством «онлайн калькулятора». 

Данный калькулятор пригодится всем клиентам организации для расчета 
стоимости ремонтных или монтажных работ. 

 
Литература: 
1. Филинов С.О. Как управлять своим проектом. – СПб: Питер, 2007. – 430 с.; 
2. Ципес Г.Л., Товб А.С. Проекты и управление проектами в современной 

компании. – СПб:  Олимп-Бизнес, 2009. – 480 с. 
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О ПРОЦЕССЕ ПРОЕКТИРОВАНИЯ ПОРТАЛА  
КГУ «АФАНАСЬЕВСКАЯ СРЕДНЯЯ ШКОЛА» 

 
Школьный сайт не может полноценно создаваться лишь усилиями самой 

школы, пусть даже триадой «администрация – педагоги – ученики». Все это 
субъекты «изнутри» школы, и они не всегда могут отражать представляемую 
систему во всей полноте информационных запросов ее потенциальных «внеш-
них» пользователей. Иными словами, при таком подходе к созданию сайта, 
например, зачастую не будут учитываться информационные запросы родителей 
или работников районного и городского отделов образования, не сможет быть 
реализовано координированное профессиональное взаимодействие учителей-
предметников, работающих в различных школах и т. д. Кроме того, немало-
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группу компаний АО «Центрально-Азиатская Электроэнергетическая Корпора-
ция» (АО «ЦАЭК»).  

Руководству компании необходимо получать объективную информацию о 
том, как сотрудники относятся к условиям труда, как они оценивают корпора-
тивную политику, насколько они лояльны по отношению к компании. Это 
необходимо для развития системы мотивации и принятия правильных управ-
ленческих решений. Получать такую информацию помогают методы обратной 
связи с персоналом. 

Целью разработки и внедрения приложения является повышение эффек-
тивности процесса анкетирования сотрудников предприятия за счет сокраще-
ния сроков подготовки анкетирования, обеспечения достоверности, целостно-
сти и актуальности информации, а также уменьшения времени и трудозатрат на 
обработку результатов анкетирования и поиск необходимых документов, по-
вышения эффективности исполнения заданий, улучшения контроля исполни-
тельской дисциплины. 

Назначением программного продукта является: 
– ускорение процесса подготовки и движения документов для анкетирования; 
– ускорение поиска документов; 
– автоматизация движения документов по предприятию; 
– использование заранее заготовленных форм; 
– передача информации по предприятию. 
Система должна обеспечивать выполнение следующих функций: 
– регистрация документов анкетирования в системе; 
– обработка и хранение электронных копий документов для анкетирования; 
– ведение справочников шаблонов типовых документов; 
– формирование и контроль исполнения поручений; 
– проведение анализа и формирование отчетов по анкетированию; 
– настройка уведомлений (шаблонов почтовых сообщений, этапов, сроков);  
– поиск документов по различным критериям; 
– мониторинг событий. 
Целевая аудитория программного продукта представляет собой сотрудни-

ков высшего и среднего звена предприятия, имеющих отношение к работе с до-
кументами и выполняющих управленческие функции на предприятии. 

В соответствии с рисунком 1 показана главная форма-блок анкетирования 
сотрудников АО «Севказэнерго». Целью проводимого исследования является 
улучшение условий работы, а также создание возможностей для профессио-
нального роста работников. 
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*163978* 
Ст.гр.зИС-у-10 Литау Р.В.,  

магистр технических наук Трапезников Е.В. 
Северо-Казахстанский государственный университет им. М. Козыбаева 

 
РАЗРАБОТКА АВТОМАТИЗИРОВАННОЙ СИСТЕМЫ  

ДЛЯ СТРОИТЕЛЬНОЙ ОРГАНИЗАЦИИ  
СЕВЕРО-КАЗАХСТАНСКОЙ ОБЛАСТИ 

 
Компьютерные системы в области хранения данных развиваются несколь-

ко быстрее, чем остальные, потому что им приходится идти в ногу с технологи-
ческими и социальными изменениями в мире. В связи с тем, что объемы ин-
формации, подлежащей хранению, растут высокими темпам, производители 
программного обеспечения вынуждены разрабатывать новые гибкие подходы к 
управлению большими объемами данных. В связи с тем, что базы данных за-
нимают одно из лидирующих мест в области информационных технологий, они 
становятся неотъемлемой частью жизни современного человека.  
 Важнейшим фактором прогресса является совершенствование форм и методов 
управления предприятием на основе вычислительной техники и средств связи, 
представляющих собой материально-техническую базу автоматизированной 
информационной системы предприятия. Она служит связующим звеном между 
объектами и субъектами управления и выполняет следующие функции: вос-
принимает вводимые пользователями исходные данные и запросы, обрабатыва-
ет введенные и хранимые в системе данные в соответствии с определенными 
алгоритмами и формирует требуемую выходную информацию. 

Товарищество с ограниченной ответственностью «Результат-СК» занимается 
строительством, ремонтом и обслуживанием объектов различного социально-
хозяйственного назначения. В данное время в ТОО «Результат-СК» существует 
такая проблемная область как хранение и обработка информации по учету зака-
зов. Для получения необходимых сведений затрачивается много времени и сил на 
поиск, так как вся информация и какие-либо изменения о материале хранятся в 
архиве, личном деле и в различных документах. Создание автоматизированной 
системы обработки и хранения информации облегчит ручной труд, повысить эф-
фективность работы и уменьшит время на поиск нужной информации. 

Рассмотрим общий вид диаграммы деятельности для разрабатываемой ав-
томатизированной системы ТОО «Результат-СК» представленной в соответ-
ствии с рисунком 1 
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*163624* 
Ст.гр.зИС-у-10 Голубев В.Ю., магистр технических наук Кадочникова Е.Л.  

Северо-Казахстанский государственный университет им. М. Козыбаева 
 

РАЗРАБОТКА ИНФОРМАЦИОННОЙ СИСТЕМЫ ДОСТАВКИ 
ТОВАРА ТОО «БАРС-NORD» 

 
В современном обществе место, которое занимает торговый бизнес, невоз-

можно переоценить. Каждый день любой из нас сталкивается с тем, что ему 
приходиться что-то покупать, или же, наоборот, сам продает или оказывает 
услуги. Постоянно мы вынуждены вступать в товарно-денежные отношения, 
часто даже не задумываясь о том, что это – наиболее распространенная форма 
взаимодействия между людьми.  

Часто для успешного функционирования различным организациям требу-
ется развитая информационная система, реализующая автоматизированный 
процесс сбора, манипулирования и обработки данных. Одним из наиболее 
удобного средства для рационального и эффективного хранения информации 
являются базы данных. Приложения базы данных обеспечивают надежную за-
щиту данных от случайной потери или порчи, экономно используют ресурсы, 
как людские, так и технические и снабжены механизмами поиска информации, 
удовлетворяющим требованиям к производительности системы. 

Группа Компаний ТОО «Барс-Nord» является крупнейшим поставщиком 
стройматериалов на территории Республики Казахстан. Основные виды деятельно-
сти компании – торгово-закупочная торговля, а также оптово-розничная торговля. 

Группа компаний включает в себя: 
 оптово-строительную базу (общая площадь складов – 17000 м2); 
 строительный супермаркет (общая площадь – 1300 м2); 
 Центр Оптовой Торговли (ЦОТ). Площадь продуктового рынка со-

ставляет 10000 м2, а строительного – 8000 м2; 
 Большой Строительный Рынок (БСР); 
 проектно-сметный отдел (проектно-сметная документация на объекты 

гражданского и промышленного строительства, капитальный ремонт и рекон-
струкция). 

 Главный офис находится в городе Петропавловск (Северо-
Казахстанская область). На территории Казахстана располагается ряд филиалов. 

В настоящее время на рынке программного обеспечения продукты, помо-
гающие автоматизировать документооборот и бухгалтерию предприятия такие 
как, например 1С: Предприятие, 1С: Склад, затрудняют непрофессиональное 
использование. Лицензионные версии этих продуктов довольно дороги, в то 
время как, небольшому предприятию вряд ли понадобится весь спектр возмож-
ностей таких довольно универсальных программ. К тому же возникнут сложно-
сти с настройкой подобных систем под конкретные нужды конкретного пред-
приятия, так как ввиду своей универсальности, такие программные продукты 
не могут полностью учитывать специфику производства без специальной 
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настройки. Эти сложности, конечно, довольно успешно решаются сервисными 
центрами за определенную плату.  

Итак, возникла объективная потребность в написании программного про-
дукта, отличающегося относительной простотой использования и максимально 
учитывающего специфику деятельности предприятия. 

Для ТОО «Барс-NORD» существует необходимость автоматизации про-
цесса доставки товара ТОО «Барс-NORD». Для создания информационной си-
стемы удовлетворяющей требованиям заказчика по вводу, хранению, выводу и 
первичной обработке данных, необходимы затраты, связанные с проектирова-
нием, разработкой и внедрением программного продукта 

Требуется создать информационную систему с доставкой на места. Система 
должна учитывать остатки товаров, оформлять заказы от клиентов и формировать 
путевые листы для курьеров. Заказы будут «привязаны» к путевому листу. 

Система позволяет управлять доставкой грузов собственным и арендован-
ным автотранспортом. Автоматизированы процессы формирования маршрутов 
доставки, загрузки автотранспорта с учетом объема и веса перевозимых това-
ров. Ведется учет истории эксплуатации транспортных средств в разрезе путе-
вых листов. Путевые расходы, в т.ч. с использованием арендованного авто-
транспорта, можно относить на себестоимость товаров и услуг. Предусмотрен 
учет транспортных услуг, оказываемых на сторону. 

Путевые листы. Карточка путевого листа содержит необходимые реквизиты 
– данные об автомобиле, прицепах и организации, которой они принадлежат, во-
дителях и экспедиторе. Фиксируется информация на момент выезда и заезда о да-
те и времени, а также часах в пути, о пробеге и топливе в баках (возможно веде-
ние учета двух видов топлива), о дозаправках в пути. Можно задать стоимость 
топлива и нормы его расхода, механизм тарификации водителя или услуг, предо-
ставляемых на сторону (по часам, поездкам или пробегу). На основании данных 
путевого листа возможно проведение закупки и списания топлива. 

Заправки. Возможна регистрация всех заправок топлива, произведенных во 
время рейса. Для каждой заправки фиксируется дата, тип расчета (за наличные, 
по карточкам или по безналичной форме), тип и количество топлива, сумма и 
валюта. На расходы по путевому листу будет отнесена только стоимость фак-
тически потраченного топлива. 

Путевые расходы. Можно фиксировать произвольные расходы в любых 
валютах, связанные с путевым листом – командировочные, стоимость топлива, 
амортизацию, таможенные расходы, зарплату водителей и экспедиторов и т.п. 
С помощью специальной опции можно рассчитать некоторые расходы по путе-
вому листу в соответствии с установленными нормами (на ремонт, амортиза-
цию, топливо и др.). 

Списание топлива. Топливо закупается и приходуется на склад (виртуаль-
ный при заправке по карточкам), а затем списывается на путевые листы в соот-
ветствии с нормами или по данным расходов путевого листа.  
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*163643* 
Ст.гр.зИС-у-10 Мартыненко В.В.,  

магистр техники и технологий Ушакова Е.В. 
Северо-Казахстанский государственный университет им. М. Козыбаева 

 
К ВОПРОСУ О РАЗРАБОТКЕ АВТОМАТИЗИРОВАННОЙ 

СИСТЕМЫ УЧЁТА МАТЕРИАЛОВ  
НА СКЛАДЕ ТОО «ПЛАСТ-КОНСТРУКЦИЯ» 

 
Основной факт влияния научно-технического прогресса на все сферы дея-

тельности человека это широкое использование и применение информацион-
ных технологий, под которыми понимается совокупность методов и средств 
получения и использования информации на базе вычислительной и коммуника-
тивной техники и широкое применение математических методов. 

Бурный рост возможностей вычислительной техники позволяет сегодня решать 
многие задачи путем модельных (машинных) экспериментов, не требующих ничего 
кроме мощного компьютера и соответствующего программного обеспечения. 

Строительство любого объекта или даже мелкого либо крупномасштабно-
го ремонта начинается с покупки строительных материалов, перед потребите-
лем стоит огромный выбор магазинов опирающихся на продажу строительных 
материалов. В каждом магазине строительных материалов имеется склад, в ко-
тором хранится продаваемая продукция. 

Работа на складе включает комплекс работ, связанных с подготовкой к 
приему и приемом товаров, размещением их на хранение, организацией хране-
ния, подготовкой к отпуску и отпуск товарополучателям.  

Не секрет, что неавтоматизированный труд сейчас рассматривается как пе-
режиток прошлого. Люди хотят облегчить свою жизнь за счет применения тех-
ники и новых технологий.  

ТОО «Пласт-Конструкция» функционирует на рынке Казахстана уже де-
вять лет и зарекомендовала себя с хорошей стороны как сильная, современная, 
компания, учитывающая веяния новых технологий и появление на рынке новых 
строительных материалов и различных средств, а также предпочтения клиен-
тов. Магазин основывается на продаже строительных материалов, облицовоч-
ных материалов, сантехники, лакокрасочной продукции, различных инструмен-
тов, герметики, двери, вентиляционные системы, керамика, материал для от-
делки фасада, обои различных видов, паркет и многое другое. Заказ товара 
осуществляется в отделе закупок, доставку продукции осуществляет сам мага-
зин. В магазине имеется как наличный, так и безналичный расчет.  

Ввиду того, что сейчас производится большое количество строительных 
работ, строится много зданий, рост большого количества магазинов направлен-
ных на реализацию строительных материалов никого не удивит. Поэтому на 
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Форма заявки не только позволит пользователю оформить свой заказ с 
учетом его требований, но и предоставит ему письмо с запрашиваемой предва-
рительной стоимостью данного заказа. 

Также пользователь имеет возможность получения скидки 5-10% при вве-
дении своих данных. В соответствии с рисунком 2.11 форму получения скидки 
пользователь может открыть, выбрав пункт меню «скидка 5-10%». 

 
*163977* 

 
 

Ст.гр.зИС-у-10 Гельман Е.В., магистр технических наук Трапезников Е.В. 
Северо-Казахстанский государственный университет им. М. Козыбаева 

 
К ВОПРОСУ О РАЗРАБОТКЕ  

ИНФОРМАЦИОННОГО САЙТА ДЛЯ МОЛОДЫХ МАМ 
 
В настоящее время практически каждый человек имеет в наличии компью-

тер, ноутбук, сотовый телефон с выходом в Интернет. Актуальность создания 
сайта состоит в том, чтобы довести сведения определенной тематики до неог-
раниченного, разнородного круга людей так, чтобы им было удобно, а тому, в 
чьих интересах он создан, было выгодно.  

У каждой мамы вскоре после рождения малыша появляются сотни вопро-
сов, самые простые из которых: «Чем занять ребенка?», «Чем накормить?», 
«Сколько гулять?» и «Как купать?». Естественно, что в поисках информации 
мамы выходят в сеть. В Интернете масса сведений о воспитании и уходе за де-
тьми, вот только далеко не все источники заслуживают доверия. В связи с этим 
возникла необходимость создания информационного сайта для молодых мам, 
на котором была бы возможность обсуждать различные темы и находить инфо-
рмацию, связанную с воспитанием детей. 

Информация, размещаемая на сайте, является общедоступной. 
Пользователей сайта можно разделить на 3 части в соответствии с правами 

доступа: 
– Посетители; 
– Редактор (сотрудник Заказчика); 
– Администратор (сотрудник Исполнителя). 
Посетители имеют доступ только к общедоступной части сайта. 
Доступ к административной части имеют пользователи с правами редакто-

ра и администратора. 
Редактор может редактировать материалы разделов. 
Администратор может выполнять все те же действия, что и Редактор, и 

кроме того: 
– добавлять пользователей с правами Редактора; 
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Система ОС СУБД 
Tillypad XL Windows (XP, Vista, Win7, ×86/×64) MSSQL 2012 
Frontal Windows (XP, Vista, Win7, ×86/×64) Firebird 

Microinvest 
Windows (XP, Vista, Win7, 
×86/×64)/Linux 

Access/MSDE/My SQL/ MS 
SQL/Oracle 

Галион-ИТ Windows (XP, Vista, Win7, ×86) Firebird 

Smart Touch 
Windows (XP, Vista, Win7, 
×86/×64)/Linux (wine) 

DBF/MSSQL/Postgress 

BarBOSS 
Windows (XP, Vista, Win7, Win8, 
×86/×64) 

MSSQL 2005/2008 

 
Автоматизация предприятий общественного и в частности ресторанов пи-

тания позволяет повысить эффективность и рентабельность предприятия, а 
также сократить издержки и рутину бухгалтерской работы. 

 
Литература: 
1. Википедия. Свободная энциклопедия. – Режим доступа: 

http://ru.wikipedia.org/wiki/. 
2. Цыро С. Как победить воровство в ресторане. Практический курс 

для владельцев и управляющих. – М.: Ресторанные ведомости, 2010. – 144 с. 
*163973* 

 
 

Ст.гр.ИС-10 Тракимас А.С., к.т.н., доцент Шпак А.В. 
Северо-Казахстанский государственный университет им. М. Козыбаева 

 
К ВОПРОСУ О ПРОЕКТИРОВАНИИ ИНТЕРНЕТ-МАГАЗИНА 

ДЛЯ ИП «КОМФОРТ-АВТО» 
 
На нынешнем автомобильном рынке под названием автоателье выступают 

компании которые занимаются не только интерьером салонов автомобилей, но 
и мастерские работающие по изменению экстерьера автомобиля, фирмы уста-
навливающие стерео и видео системы, и некоторые другие. Но согласитесь ,что 
само словосочетание – «Автоателье» говорит о том, что данная компания кото-
рая выступает под этим названием и занимается именно пошивом салонов для 
автомобиля, а также другими работами, например, перетяжка кожей сидений, 
перетяжка потолка и стоек, перетяжка руля кожей и т.д., которые тоже относят-
ся к работе по пошиву салона автомобиля. 

Практически все организации за редким исключением имеют сегодня соб-
ственные сайты в Интернете. А объяснить этот очень просто: сайт визитка на 
просторах глобальной паутины имеет множество преимуществ перед другими 
альтернативными средствами рекламы. 
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вив лишь нужную технику в бухгалтерии и в службе сбора заказов, сделать ин-
тернет-сайт с формой заказа, а доставкой руководить по телефону. Но, как пра-
вило, все ищут свою золотую середину. 

Для повышения уровня и качества услуг, а также для контроля за деятель-
ностью персонала наиболее заинтересованные компании внедряют специализи-
рованные решения, автоматизирующие основные бизнес-процессы: планирова-
ние загрузки (отъезд и приезд), управление отношениями с клиентами, кон-
троль работы персонала, качества и времени оказания услуг. 

Отрасль сотовой связи в нашем регионе переживает этап бурного развития. 
Предоставление качественных услуг мобильной связи требует от компании 
оперативного управления и обновления огромного количества специального 
оборудования, необходимого для создания телекоммуникационных объектов. 
При этом специфика оборудования связи предполагает сложные схемы движе-
ния оборудования и комплектующих. Такая задача встала перед руководством 
сотового оператора – компанией «КарТел». 

«КаР-Тел», первой из операторов сотовой связи Республики Казахстан, за-
пускает корпоративную программу, суть которой состояла в том, что компании, 
объединяющиеся в корпоративные группы, должны были иметь подключенны-
ми не менее 25 абонентских линий.  

Рассматриваемая организация оказывает полный спектр телекоммуника-
ционных услуг, причем делает это качественно и в срок. 

ТОО «КаР-Тел» осуществляет любые виды деятельности, не запрещенные 
действующим законодательством Республики Казахстан, включая, но не 
ограничиваясь: 

1) предоставление услуг сотовой связи; 
2) экспорт и импорт товаров (работ, услуг); 
3) участие в коммерческой, торговой и закупочной деятельности, в том 

числе предоставление посреднических услуг; 
4) разработка и реализация инвестиционныхт программ; 
5) участие во внешнеэкономической деятельности; 
6) любые виды деятельности в сфере телекоммуникации и связи, не отно-

сящиеся к сфере естественной монополии; 
7) участие в других видах деятельности, не запрещенных 

законодательством Республики Казахстан; 
8) а также: виды деятельности, на осуществление которых действующим 

законодательством Республики Казахстан предусмотрено получение необходи-
мого разрешения, лицензии, сертификата в уполномоченных на то 
государственных органах Республики Казахстан, будут осуществляться ТОО 
«Кар-Тел» после их получения. 
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Назначение разрабатываемой информационной системы состоит в управ-
лении основными функциями работы по планированию и распределению сбы-
та, на основе современных программно-технических средств. 

Внедрение информационной системы позволит снизить долю ручной дея-
тельности сотрудников офиса продаж и обслуживания филиала ТОО «КарТел», 
тем самым повысить производительность труда. 

Целью разрабатываемой информационной системы является повышение 
эффективности работы сотрудников ТОО «КарТел» за счет автоматизации ос-
новных функций, выполняемых вручную. 

Задачи информационной системы: 
 хранение информации об услугах и продукции; 
 автоматизированное управление планированием и распределением сбыта 

услуг и продукции компании; 
 вывод отчетов по запросам. 
Программа должна обеспечивать возможность выполнения перечисленных 

ниже функций: 
 возможность создания, редактирования, удаления данных об услугах 

ТОО «КарТел»; 
 возможность создания, редактирования, удаления данных о предлага-

емой продукции предприятия; 
 возможность удаления данных об истории движения услуг и продукции; 
 возможность планирования и распределения сбыта услуг и продукции; 
 возможность ведения отчетности; 
 возможность формирования и печати отчетов. 
Задачей создаваемого программного продукта является обеспечение ввода, 

вывода информации. Дальнейшее внедрение системы позволяет облегчить работу 
пользователя, качественно повысит уровень работы и функционирования отдела.  

В результате расчетов экономической эффективности установлено, что 
проектирование и создание данного программного продукта оправдано и эко-
номически целесообразно. 
*163795* 
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С точки зрения владельцев ресторанов, помимо проблемы привлечения но-
вых и удержания старых клиентов, существует ряд внутренних проблем. К 
внутренним проблемам ресторанов можно отнести: 

1) необходимость повышения производительности работы; 
2) необходимость сокращения потерь от злоупотреблений персоналом 

(хищения в баре и на кухне, завышение закупочных цен, занижение реализации). 
В виду этого автоматизация ресторана становится актуальной задачей со-

временного рынка. 
Автоматизация ресторанов (предприятий общественного питания) – про-

цесс внедрения программно-аппаратных комплексов автоматизации бизнес 
процессов на предприятиях общественного питания (рестораны, кафе, столо-
вые, фастфуд-заведения, бары, кейтеринговые компании) [1]. 

Целью автоматизации является повышение эффективности управления 
предприятиями общественного питания, ускорение обслуживания и минимиза-
ция возможных злоупотреблений. 

Значительная доля успеха ресторанного бизнеса складывается из отлично-
го сервиса и оперативной работы персонала, которым в большой степени спо-
собствует автоматизация ресторана. Именно возможности автоматизации поз-
воляют оптимально сочетать скорость и качество. 

Основными задачами автоматизации ресторанов являются: 
1) повышение прибыльности и снижение издержек ресторана; 
2) контроль и оптимизация деятельности ресторана; 
3) улучшение качества обслуживания посетителей; 
4) предотвращение хищений и прочих злоупотреблений со стороны пер-

сонала; 
5) увеличение производительности труда персонала; 
6) поддержка маркетинговых мероприятий; 
7) создание систем лояльности (систем скидок для постоянных клиентов); 
8) анализ деятельности и планирование дальнейшего развития. 
В общем случае в ресторанах автоматизации подлежат следующие процессы: 
1) продажи (обслуживание посетителей): прием заказа, отправка его на 

кухню, формирование счета (пречека), расчет с посетителями, выдача фискаль-
ного чека, а также разнообразные механизмы обслуживания постоянных клиен-
тов, маркетинговые акции (скидки, бонусы и т.д.); 

2) склад и логистика, бухгалтерский учет; 
3) управление и контроль деятельности ресторана, управление персоналом. 
Оснащенный системой автоматизации ресторан имеет ряд преимуществ по 

сравнению с неавтоматизированными [2]: 
 повышение прибыльности ресторана; 
 удобные и подробные отчеты по работе заведения для бухгалтера и ди-

ректора; 
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логической смазкой – максимально приближена к эжектору таким образом, 
чтобы уровень смазки в баке не превышал горизонтальной оси эжектора. 

В результате выполненного анализа разработано незасоряющееся 
эжекторное устройство для нанесения жидких технологических смазок распы-
лением, конструкция которого усовершенствована за счет монтажа управляю-
щего штока смещено относительно зоны смешивания, что улучшает управляе-
мость и повышает стабильность работы устройства в автоматизированных тех-
нологических процессах. Проведены экспериментальные исследования и выяв-
лены закономерности изменения давления на всасывающем трубопроводе от 
давления воздуха в пневматической сети, величины смещения оси всасываю-
щего трубопровода от камеры смешивания, местных сопротивлений трубопро-
вода, обусловленных изменением его длины и площади поперечного сечения. 
Это позволило установить рациональные конструктивные параметры эжектор-
ного устройства для распыления жидкой смазки от технологических факторов и 
разработать методику его расчета при использовании для смазывания рабочего 
инструмента в технологиях обработки металлов давлением.  
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АВТОМАТИЗАЦИЯ ПРЕДПРИЯТИЙ  

ОБЩЕСТВЕННОГО ПИТАНИЯ 
 
В настоящее время одной из самых динамично развивающихся отраслей яв-

ляется сфера предприятий общественного питания. С ростом численности ресто-
ранов и кафе стремительно усиливается и конкуренция, что неизбежно приводит 
к необходимости эффективно и рационально использовать имеющиеся ресурсы. 
В современных условиях конкурентные преимущества являются важным крите-
рием, необходимым для развития компаний малого и среднего бизнеса. 
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5. Снижение затрат на хранение товаров. 
Задачи информационной системы: 
 хранение информации о товарах, поставщиках; покупателях; 
 автоматизированный учёт товара; 
 автоматизированное управление сбытом товара; 
 вывод отчетов по запросам. 
Основные функции, которые должна выполнять система: 
 ведение учета товаров в магазине; 
 планирование затрат, связанных с приобретением и хранением товаров; 
 планирование доходов, связанных с реализацией товаров. 
Информационная система предназначена для автоматизации управления 

деятельностью магазина, а именно: 
 учет материальных запасов; 
 учет основных средств и нематериальных активов; 
 формирование отчетов; 
 учет движения товаров на складе. 
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METHODS AND MEANS OF GEOCODING 
 
Information technologies penetrate practically all areas of human activity. This 

led to significant expansion of the scope of CAD, which began to cover issues be-
yond the automation of the designing process of technical products. A relatively new 
branch of the CAD system is the design of spatial-distributed objects and systems for 
Example, when designing energy, communal, industrial and other sites often have the 
problem of optimal placement on a given territory. However, existing systems of au-
tomated design is not able to solve such a spatially distributed tasks. For this purpose, 
better suited geographic information system (GIS). Advanced GIS provide new capa-
bilities for storing, processing and analysis of coordinate-localized information. It is 
obvious that the unification of the opportunities presented in CAD and GIS, really 
overcome these problems 

The transition from a centralized management system of the planned economy 
to market forces to accept design and management decisions in the context of rapid 
changes in economic factors, determining the priorities in the development of the ter-
ritory. Therefore, the design of energy, municipal, industrial and other objects, you 
need to start with developing such constructive decisions, which would maximally 
secured performance of their core functions, taking into account geographical loca-
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tion relative to other components of the unified regional system, which can be objects 
of existing infrastructure, land register, the database of the population with a territori-
al binding, the database of legal entities, etc.  

In enterprises and institutions connected in any way with the design and man-
agement of the territories accumulated considerable amount of information about 
these territories. So he was not lying dead weight, and could be used to make in-
formed design and management decisions necessary methodology, which would ena-
ble to unite all the collected data in a unified territorial space to allow for multiobjec-
tive, high-efficiency analysis by GIS. But the information in the database, as a rule, 
does not contain reference. However, many databases are in the attribute structure of 
the information, has the sense of generalized addresses. 

To make better design and management decisions is of particular importance for 
quantitative spatial patterns, based on the current attribute data, and not on the basis 
of the expert or statistical estimates. To some extent, the building of the system of 
expert estimations is to attempt a translation of qualitative judgments in quantitative 
plane. In a traditional CAD, as a rule, there are no methods and tools obtained expert 
estimates, reflecting knowledge of some people, to confirm or deny. 

On this basis, the goal is to develop specialized methods and software tools to 
improve the quality of managerial, and proektnyj solutions based spatial analysis and 
modelling of distribution of energy sources, energy consumers and other infrastruc-
ture areas, based on information about individual citizens, buildings, land plots, in-
dustrial companies, engineering communications. 

For achievement of the set goal, the work is focused on the following theoretical 
and practical tasks: • analysis of existing approaches and challenges in the field of mod-
eling of regional systems, as well as analysis of data sources on territories; • formaliza-
tion of the apparatus of the spatial reference objects on the basis of address;• develop-
ment of models for presentation of data to address geocoding and implementation of 
tools for creating and maintaining databases, suitable for geocoding; • development of 
methods and software for geocoding databases with the use of digital topographic maps 
and plans of settlements; • the development of methods and software tools for analysis of 
regional systems based on models that result geocoding databases. 
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РАЗРАБОТКА УСТРОЙСТВА ДЛЯ НАНЕСЕНИЯ 
ТЕХНОЛОГИЧЕСКИХ СМАЗОК В АВТОМАТИЗИРОВАННЫХ 

ЛИНИЯХ ШТАМПОВКИ И ПРОКАТКИ 
 

Повышение стойкости дорогостоящего штампового инструмента и про-
катных валков является актуальной научно-технической проблемой, для реше-
ния которой предложен ряд методов [1, 2]. К ним относят разработку химиче-
ского состава и режимов термической обработки штамповых сталей, химико-
термическую обработку, предварительное профилирование заготовок, смазку 
гравюр или штампуемых заготовок, улучшение температурного режима работы 
штампа, сбив окалины, варьирование толщиной заусенца (облоя) и др. Исполь-
зование технологических смазок позволяет в 1,6…1,8 раз повысить стойкость 
штампов для горячей объемной штамповки, при этом существенную роль в 
обеспечении требуемого температурного режима штампа и эффективной его 
защиты от износа играет не количество, а равномерность нанесения технологи-
ческой смазки [2]. Для соблюдения условий равномерного нанесения слоя сма-
зочно-охлаждающих смесей на смазываемые поверхности разработаны техни-
ческие устройства, конструкционные параметры которых требуют уточнения 
исходя из условий их работы. Питатели эжекторного типа зарекомендовали се-
бя наименее материалоёмкими, дешевыми и легко управляемыми устройства-
ми, что особенно важно для использования в автоматизированных комплексах 
обработки металлов давлением. При этом влияние вида конструкции и произ-
водственных факторов на рабочие характеристики эжекторных устройств для 
подачи смазок до настоящего времени изучено недостаточно. 

Для выполнения экспериментальных исследований было разработано и из-
готовлено устройство для нанесения технологических смазок, схема которого 
приведена на рис. 1. В конструкции предусмотрены регулирование расстоянием 
a  за счет резьбовых соединений между корпусом 1, соплом-гильзой 2 и втулкой 
5, а также смена трубы 3 для варьирования площадью проходного сечения 0F  и 
длиной 0l  трубопровода. Последний выполняли по вариантам прямоточного 
движения воздушно-смазочной смеси 7 (I) и с поворотом потока на 90 (II) для 
изменения величин местных сопротивлений (см. рис. 1).  
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